Datum: St. skup.: Meno: Hodnotenie:

w~

C. ref.: CVD, PVD a diftizne vrstvy

Zadanie:
1. Na zéklade poznatkov z tedrie napiste:

— aké st zakladné fyzikalno chemické charakteristiky PVD vrstiev,
— vyhody aplikacie PVD vrstiev,

— vyhody a nevyhody aplikécie CVD vrstiev,

— aké st rozdiely medzi metédami PVD a CVD povlakovania.

2. Podl'a Prilohy A vyhodnot'te adhéziu vrstiev - Mercedes test a na zaklade merania hrabky
(Priloha B) urcite o aky typ vrstvy sa jednd. Vysledky spracujte do Tab. 1.

3. Nakreslite a vyhodnot'te zavislost’” mikrotvrdosti od vzdialenosti od povrchu, Priloha C,
diftznych vrstiev (nitridovand, nitro-oxidovana a nitro-oxidovana ochladena) ocele 14209.
4. Nakreslite a vyhodnot'te zavislost' koeficientu trenia "u" v zavislosti od casu, Tab. 2,
difaznych vrstiev (nitridovana, nitro-oxidovana a nitro-oxidovana ochladend) ocele 14209.

5. Napiste diskusiu a sformulujte zavery o adhézii PVD a CVD vrstiev, mikrotvrdosti a

n.n

koeficientu trenia "p".

Vypracovanie

1. Zakladné fyzikalno chemické charakteristiky PVD vrstiev:

Vyhody aplikacie PVD vrstiev:

Vyhody a nevyhody aplikacie CVD vrstiev:

Rozdiely medzi PVD a CVD vrstvami:



2. Hodnotenie PVD a CVD vrstiev

Tab. 1
Hodnotenie PVD a CVD vrstiev
Povlak Mercedes Adhézia Hrabka vrstvy Typ povlaku
test (vyhovuje/nevyhovuje) [wm] (PVD/CVD)
AITIN
CrN
TiAIN
TiCN
TiN
3. Hodnotenie mikrotvrdosti difuznych vrstiev na oceli 14209
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Slovné vyhodnotenie zavislosti:



4. Hodnotenie koeficientu trenia difiznych vrstiev na oceli 14209

Tab. 2
Hodnoty koeficientu trenia "u" v zavislosti od casu
Cas [min.]
Vzorka
0 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20
brisena 0.06 | 0.12 | 0.141 | 0.181 | 0.161 | 0.181 | 0.181 | 0.161 | 0.201 | 0.241 | 0.221
nitridovana
frézovana | 0.06 | 0.18 0.2 0.22 0.2 0.2 0.24 0.26 0.22 0.2 0.24
brusena 0.06 | 0.08 0.12 | 0.141 | 0.181 | 0.141 | 0.141 | 0.161 | 0.161 | 0.201 | 0.241
nitro-oxidovana
frézovana | 0.06 | 0.12 | 0.181 | 0.201 | 0.201 | 0.201 | 0.201 | 0.181 | 0.181 | 0.201 | 0261
nitro-oxidovana | brasena | 0.06 | 0.08 | 0.08 | 0.08 | 0.1 0.1 0.1 |0.141 | 012 | 0.12 | 0.141
ochladena frézovand | 0.06 | 0.081 | 0.141 | 0.181 | 0.222 | 0.262 | 0.222 | 0.302 | 0.302 | 0.302 | 0.343
Koeficient trenia ""p'" brusenych difiznych vrstiev
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Slovné hodnotenie koeficientu trenia '"'n'" brusenych difuznych vzoriek:



Koeficient trenia "p" frézovanych diftiznych vrstiev
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Slovné hodnotenie koeficientu trenia '"'n'" brusenych difuznych vzoriek:

5. Diskusia a zaver
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