ZAKONNE PREDPISY V OBLASTI AKOSTI VYROBKOV

Stasna zlozitos vyrobkov spbésobuje, Ze v celom rade vyrobkov stnbdrhové mechanizmy
malo &inné a spotrebite nemdze vopred rozozthaizika vyrobkov, ktoré mézu bysSkodlivé.
Oblag’ tychto vyrobkov, ktorédalej mdézu poésoldi negativne napr. na Zivotné prostredie su
predmetom Statneho zasahu. T&g’ trhu sa nazyva regulovany trh.

Mozné formy Statnej intervencie su nasledovné:

» stanovenie obvyklych poZziadaviek na vyrobky,

» predlozenie dokladov o splneni poZiadaviek na Wypb
* posilnenie pravomoci zodpovednosti vyrobcu za viyob

Akost’ vyrobkov a legislativa.

Pravny ramec v problematike akosti vyrobkov vymeddagislativnhe normy (v siasnosti su
harmonizované s rovnakymi predpismi EU):
» zakon o technickych poziadavkach na vyrobk2/1997 Sb.,
e obchodny zakonni&.531/1991 Sb.
» obkiansky zakonnik
» zakon o ochrane spotrelite
» z&kon o zodpovednosti za Skodu spdsobenou véddnos

Zakladnym dokumentom jgakon o technickych poziadavkach na vyrobkyZakon upravuje:

e sposob stanovenia technickych poziadaviek na vyrokioré by mohli ohroZi zdravie, alebo
bezpeénog’ osbb, majetok, alebo prirodné prostredie,

e prava a povinnosti os6b, ktoré uvadzaju na trh aldistribuuju vyrobky, ktoré by mohli
ohrozt’ opravneny zaujem,

e prava apovinnosti 0sdb poverenyaiinnogami poda zakona (tvorba a upistvanie
technickych noriem a Statne skuSobnictvo)

Technické poziadavky na vyrobok su:

a) technicka Specifikacia, ktora stanovi pozZadovanaradtieristiky (Urové akosti, Uzitkove
vlastnosti, bezpmog’, rozmery, skiSanie, ...)

b) iné poZiadavky potrebné z dévodu ochrany spotridbite

Slovenska technicka normge dokument schvaleny poverenou pravnickou osebblad pre
technickl normalizaciu, metrologiu a Statne skustibo — pre opakované alebo stale pouZzitie
s ozngenim STN, ktorého vyhlasenie bolo vykonané vo \ikatik/NMS.

STN su normy, ktoré nie su obecne zavazné.
» poskytuju zaruky pre dosiahnutie optimalneho ugatamnia smernic, charakteristik a pod.

Normy a dokumenty pre posudzovanie zhody

Pre plnenie poZiadaviek v regulovanom trhu su vgdé&harmonizované normy. Norma je
harmonizovanou normou (ozfemie STN EN) pokia plne preberd poZiadavky stanovené
eurépskou harmonizovanou normou. Pk potrebné pre splnenie technickych pozZiadavigk n
vyrobky vyplyvajlce z nariadenia vlady moze UNMSBalej stanowi aj prisnejSie normy,
dokumenty medzinarodnych organizacii a pod., ktoudia vyrobky plrt.



Posudzovanie zhody vyrobku:

* posudenie zhody za stanovenych podmienok vyrobcletmoadovozcom — samokontrola —
modul A,

* posudenie zhody vzorky (prototypu) — vyrobku AO ¢fubB),

e posudenie zhody, pri ktorej AO skuSa Specifickéstrlasti sériovych vyrobkov a namatkovo
kontroluje dodrZanie poziadaviek u vyrobku (modyl C

e posudenie systému akosti vyroby alebo prvkov systékosti v podniku a vykonava sa dad
nad riadnou funkciou systému (modul D),

e posudenie systému akosti vyroby, alebo prvkov systékosti v podniku a vykonavanie
dohradu nad riadnou funkciou systému (modul E),

» overovanie zhody vyrobku s certifikovanym typomalgku, ktory robi vyrobca, dovozca alebo
AO na kazdom vyrobku alebo Statisticky vybranejrkeomodul F),

» overovanie zhody kazdého vyrobku so stanovenymapgeXkami AO (modul G),
* dohrad na riadnou funkciou systému akosti v podniku (@@dul H).

Podmienky pre udelenie zn&ky zhody:
Ceska zna@ka zhody CZECH MADE - OVERENA KVALITA

Znxka je zavedend pre ocenenie kvalitnych vyrobkovuzeb.
vyjadruje, Ze vyrobok alebo sluzba boli overenéanestym organom na
ocaiovanie kvalitnych vyrobkov a sluzieb aspji stanovené kritéria
a vlastnosti odpovedaju poziadavkam najmenej vemi@srovnaténej
czech ponukou kvalitnych vyrobkov / sluzieb teskom trhu.
2
<& Vyrobok —ceského (slovenského) povodu z podstatiasti (cca 65 %)
odpoved&eskym (slovenskym) predpisom, jeho akfsporovnaténa s akoou inych podobnych
zahrantnych vyrobkov dostupnych v danej dobeceakom (slovenskom) trhu.

Ciel: - presvedit’ spotrebitéa o vyhodnosti nakupu domaceho vyrobku (rovnakd&takspravidla
nizSia cena — podpora domacich vyrobcov),
Udel'uje: - ZdruZenie pre cenu SER) za akog od r. 1995

Kritéria: - stanovuje odborna komisia na zaklade platnychenora predpisov, vyrobca musi
preukazé aj predpoklady pre trvalé udrzanie akosti vyrobRertifikacia systému akosti nie je
predpisana.

Overovanie vlastnosti: - robi autorizovana osob@ ¢A, Akreditované skuSobné laboratoria

SLOVAK GOLD predstavuje univerzalny, otvoreny a
transparentny systém, poslanim ktorého je:

* uddovanie certifikatov kvality,
* propagacia slovenskej produkcie nadStandardne;
kvality prostrednictvom
rovnomennej ochrannejckya
Y . e odborné hodnotenie,
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Garantom jej ud®vania je neStatna, nezavisla a neziskova Naddoials Gold, ktora uz od
roku 1994 podporuje vyrobu a predaj konkurenciepokioh domacich vyrobkov a sluzieb
nadStandardnej kvality.

Eurépska znatka zhody

Zavedena od r. 1989 (rozhodnutim rady ES). @zeazhodu s predpismi, direktivami
a normami EU pri réznom stupni overovania (rozneduhy). Cid'lom zavedenia bolo odstranenie
prekazok vo vinom pohybe tovarov v ramci EU. MdZetbyZ umiesiovana na slovenskych
vyrobkov, pokid tieto boli overené a odpovedaju predpisom EU. Mb¥e stas’ou vyrobku,
alebo je umiestnena na obale.

Znacka ekologicky Setrného vyrobku (platnos 3 roky)

Osveduje, Ze vyrobok ma minimalne nepriaznivé vplyvy haotné
prostredie. Zné&u udeé’uje Ministerstvo Zivotného prostredia (od r. 1994).
Podmienky udelenia zng&ky:

- zakladné — vzrahuju k uzitkovym vlastnostiam. Vyrobok musitby
plne porovnatény s konkuretinymi vyrobkami a je vyrabany v sulade
s predpismi a zakonmi.
- Specifické -vysSie ekologické vlastnosti ako je stanovené vegtiich predpisoch (Uspora
energie pre vyrobu, prevadzku, vyuZitie druhotnyshrovin, obnovitthog’ zdrojov,
obmedzenie Skodlivin, odstranenie odpadov a pod.)

Statne skisobnictvo:

Je subor ¢innosti vykonavanych UNMS a osobami poverenymilpotbhto zékona, ktorych
ciefom je zabezpgf u stanovenych vyrobkov posldenie zhody a poZieatavktechnickych
noriem (poverené osoby #ltorizované osoby — AO- predtym Statne skasobne).

Certifikacia — je ¢innog’ nezavislej autorizovanej, alebo akreditovanej gsdora vydanim
certifikatu osvedi, Ze vyrobok, alebginnog’ je v sulade s technickymi poziadavkami na vyrobky.
certifikaty je mozné vyufiaj pri preukazovani zhody ptaltohto zakona.

Autorizicia je poverenie pravnickej osobycknostiam pri posudzovani zhody vyrobkov,
vratane posudzovani@innosti suvisiacich sich vyrobou. Autorizaciu tiie UNMS vo vecne
vymedzenom rozsahu (preciié vyrobky) na zéaklade Ziadosti pravnickej osokigra musi splni
ur¢ité poziadavky. Pri udevani autorizacie sa preveruije:

- odborna urove potrebna pre posudzovanie zhody,

- financnd a in4 nezavislds

- vybavenie zariadenim pre technické aj administnatiskkony,

- kvalifikacia pracovnikov a ich get,

- sposob zaistenia gdnlivosti o skuténostiach ziskanych pEinnosti.

UNMS pasas platnosti poverenia vykonava kontroly poverengsbb, ¢i si plnia stanovené
poziadavky (pri nedostatkoch mdZe poverenie aj mafdbAutorizacia 0osdb sa uvefejje vo
Vestniku UNMS. Ulohy AO mézu pltiiaj zahraniné osoby oznamené vo vestniku.

AO zaig'uju v rozsahu vymedzenom v rozhodnuti o autorizéoiosti pri posudzovani zhody
vyrobkov vratane posudzovanéanosti suvisiacich s ich vyrobou a vymedzenyclkechhickych
predpisoch.



AO musia uzatvotis vyrobcom, alebo dovozcom zmluvu o vykonani (poll’'a stanoveného
postupu posudzovania zhody. Vysledkom je vydaveeitfikatov.

VZOR CERTIFIKATU KVALITY

DALSIE POIJMY

Spd’ahlivost’ — je suhrnny termin pouZivany pre popis pohotovaestaktorov, ktoré ju
ovplyviuju, bezporuchovas udrziavaténog’ a zaistiténos’ udrzby. Sptahlivog’ sa pouZziva ako
obecny nekvantitativny popis .

Sledovat®nost’ — je schopnas vysledovd histériu, pouzitie alebo umiestnenie tohw, je
predmetom Gvah. ZIadiska produktu sa moéZze sledovVates’ vztahova’:

-k poévodu materialu a jehasti,
-k priebehu spracovania,
-k distribucii a umiestneniu produktu po dodani.

Zhoda — je splnenie poziadaviek.
Nezhoda- je nesplnenie poziadaviek.

Vada — je nesplnenie poZiadaviek votahu k zamyBanému alebo Specifikovanému pouZitiu.

Rozdiel medzi pojmami vada a nezhoda jd’adiska pravneho vyznamu doélezity, hlavhe vo
vztahu k zalezitostiam tykajucich sa zodpovednosproaukt. V désledku toho sa termiada mé
pouziva s krajnou opatrnosu. Zamy$aneé pouzitie, tak, ako je predpokladané zakaznikoaze
byt ovplyvnené povahou informéacie, napr. navodom MWudtes alebo Udrzbe, poskytnutym
dodavatéom.

Skuska— je stanovenie (hodnoty) jedného alebo niglgoh znakov poth ugitého postupu.

Overovanie — je potvrdenie prostrednictvom poskytnutia objgkich dbkazov, Ze
Specifikované poziadavky boli splnené. Termin omgrea pouziva k ozdaniu odpovedajliceho
stavu. Potvrdenie méze Zaht tieto cinnosti:

- vykonanie alternativnych vygtov,

- porovnanie Specifikacie nového navrhu s podobneedisnou Specifikaciou navrhu,
- vykonanie skusok a preukazovania,

- preskimanie dokumentov pre ich vydanim.

Validita - je potvrdenie prostrednictvom poskytnutia objektch ddékazov, Ze poziadavky na
Specifické zamy&né pouzitie alebo na Specificku aplikaciu bolngplé. Termin — validovany — sa
pouziva na ozri@nie odpovedajuceho stavu. Podmienky pouZitia aleitu moézZzu by reélne
alebo simulované.

Proces kvalifikacie— proces k preukazaniu schopnosti plpecifikované poziadavky. Termin
— kvalifikovany — sa pouziva na ozmsie odpovedajlceho stavu. Kvalifikacia sa mozettysob,
produktov, procesov alebo systémov.
Pr.: - proces posudzovania kvalifikacie auditoracps posudzovania kvalifikacie materialu.



Audit — systematicky, nezavisly a dokumentovany proceszfskanie dokazu (dékaz z auditu)
a pre jeho objektivne hodnotenie slom stanow rozsah, v ktorom su splnené kritéria (kritéria
auditu). Audity rozdBujeme na interné a externé.

Interni auditori akosti preveruju prvky systému akosti, konkrétgxobok, technoldgiu, a pod.

Interné audity, niekedy nazyvané audity vykonavané prvou stranouykonava pre interné
Ucely sama organizacia alebo su vedené z jej powerdneto audity mdzu byzakladom pre
vlastné vyhlasenie organizacie o zhode.

Externé audity zahmuju to, ¢o sa obecne nazyvaudity vykonavané druhou straneualebo
audity vykonavané treu stranou. Audity vykondvané 2 stranou vykonawjany, ktoré maja
zaujem na organizaciach, napr. zakaznici, alebmsoby z ich poverenia. Audity vykonavané 3
stranou robia poverené externé nezavislé orgamizdgeto organizacie vykonavaju certifikaciu
alebo registraciu zhody s poziadavkami, napr. piakiky 1ISO 9001 a ISO 14001 : 1996.

Kombinovanym auditom sa nazyva spoimé auditovanie systému manazmentu akosti
a systému environmentalneho manazmentu.

POZIADAVKY NA DOKUMENTACIU — POD I:A STN EN ISO 9001/2000

Dokumentacia musi obsahové&x
a) prehlasenie o politike akosti a o keeh akosti,
b) priru¢ku akosti,
c) dokumentované postupy pozadované touto medzinatodormou
d) dokumenty, ktoré organizacia potrebuje pre zaistariektivneho planovania, prevadzky
a riadenia,
e) zadznamy pozadované normoul.

V pripade, Ze sa v tejto norme objavi termiiokumentovany postup— znamena to, Ze postup
je vytvoreny, dokumentovany, upiatvany a udrziavany. Rozsah dokumentacie systému
manazmentu akosti sa moze v jednotlivych organdzéciisi’, a to s obiadom na:

a) velkos’ organizéacie a druéinnosti,

b) zlozZitog’ procesov a ich vzdjomné pbdsobenie,

c) sposobilos pracovnikov.

Dokumentacia méze Idyna akomkdvek type média.
PRIRUCKA AKOSTI
Organizécia musi vytvatia udrziava prirucku akosti, ktora obsahuje:
a) predmet systému manazmentu akosti, vratane podstibmakychkévek vylieniach a ich

zddvodnenie,
b) dokumentované postupy vytvorené pre systém mandanakosti alebo odkazy na tieto

postupy,
c) popis vzdjomného pésobenia medzi procesmi systéamabmentu akosti.

Riadenie dokumentov
Dokumenty poZadované systtmom manazmentu akosti musia riaglené. Zaznamy su

zvlastnym typom dokumentov a musiatbiadené v sulade s uvedenymi poziadavkami. Musi by
vytvoreny dokumentovany postup pre stanovenie o@striadenia potrebnych:



- pre schvBovanie dokumentov zI'adiska primeranosti pred ich vydanim,

- pod’a potreby pre preskimanie a aktualizovanie a pag@mné schuyavanie dokumentov,

- pre zaistenie identifikacie zmien dokumentu &saeho stavu revizie dokumentov,

- pre zaistenie trvalej cifaosti alahkej identifikacie dokumentov,

- pre zaistenie identifikacie dokumentov externéheopd a riadenie ich distribdcie,

- pre predchadzanie neumyselnému pouZivaniu zasthratiokumentov a pre pouZivanie
identifikacie tychto dokumentov, ak su uz z akéhioké dévodu uchovavane.

Riadenie zaznamov

Zaznamy musia hyvytvorené a udrzZiavané, aby sa poskytol dokazoaehs poziadavkami
a o efektivnom vykonavani systému manazmentu akfdtinamy musia zost&itate’né, l'ahko
identifikovaténé a musi b mozné ichlahko vylfada’. Pre skladovanie, ochranu, \gdanie,
dobu uchovavania a vysporiadania zaznamov musvytyoreny dokumentovany postup.



VIZUALNA KONTROLA

Vizuélna kontrola je zékladnd metdda pre zigovanie a posudzovanie povrchovych vad
vyrobkov. Vizualna kontrola je zakladna a niekedy aj jedméazna kontrola pri diagnostike
zariadeni. Tato kontrola musi predch&daiejkdvek inej nedesStruktivnej kontrole. Vizualnou
kontrolou musia by zistené v¥as vSetky povrchové vady — nepravidelnosti, ktoye bbanili
spravnemu prevedeniu a vyhodnoted@lSich nedeStruktivnych skuSok. Zakladnou podnaank
pre &innu aplikaciu vizualnej kontroly je znalbtechnologie vyroby kontrolného vyrobku, znalos
vzniku, druhu a polohy vad a kritérii ich hodnogeaiich pripustnosti.

Vizualna kontrola sa deli na:
- priama
- nepriama.

Vizuélna kontrola priama — vykonava sa Mmym okom, pri pouziti jednoduchych optickych
pomaocok.
Vizuéalna kontrola nepriama — pouziva Specialne zariadenia, endoskopy, kameod.

ZAKLADNE POUZIVANE NORMY

STN 42 0015 Vady tvarnenych odevych hutnych vyrobkov. Nazvoslovie a triedenie .vad
STN 42 1240 Vady odliatkov. Nazvoslovie a triedenie vad.
STN 01 4456 Drsnos povrchu odliatkov.

STN 42 0060 Vady hutnych predvyrobkov a vyrobkovnezeleznych kovov a ich zliati
Nazvoslovie a triedenie vad.

STN 42 0062 Vady vykovkov z nezeleznych kovov a ich zliatin.2Méslovie a triedenie vad.
STN 64 0054 Vidite'né vady vo vyrobkoch zo skla vystuZzenych plastahdlasifikicia.

STN EN 10163 -1 Dodacie podmienky pre akbdgpovrchu ockovych vyrobkov valcovanych :
az3 tepla, Siroka odea tyce tvarové.

STN 05 1180 Zvaranie. Zvarove spoje. Sposoby vizualnej konteokpntroly meranim.

STN ISO 6520  Zvaranie. Klasifikacia chyb zvarovych spojov priviam zvarani kovo
z vysvetlivkami.

STN EN 25817 (0'Zvarové spoje oceli zhotovené oblukovym zvarovani8mernice pr
0110) uréovanie stupov akosti.

STN 05 0120 Vypocet zvarovych spojov strojnych konstrukcii.



Okrem vysSie uvedenych noriem je mozné vykor&eatrolu poda radyd’alSich narodnych alebo
medzinarodnych noriem vratane DIN, ASTM, ASME a pod

VIZUALNA KONTROLA PRIAMA

Vizualna kontrola priama je zakladnym typom kontroly, ktord okrem iného duteddza aj
ostatnym nedestruktivnym kontrolam. Umaje zig'ova’ zjavné vady na pristupnom povrchu
vyrobku va&’nym okom pracovnika pri pouziti jednoduchych optatk pomodcok.

Tato kontrola sluzi ako prvotna kontrola pi rozhedoi o nasadend’alSich kontrol, o kvalite
a priprave povrchu ku skdsaniu a pod.

Potrebné pristrojové vybavenie:

- lupy o vhodnom zu&eni, zrkadielka, zdroje svetla

- mierky na utenie prevysenia zvarov, meradla ptieku vad, zapalu alebo vrubu

- meradla pre wenie polohy nepravidelnosti

- fotoaparaty pre dokumentaciu zistenych vad a staviadenia (klasické aj digitalne)

PREDMET KONTROLY

» povrch vyrobku — napriklad odliatku, zvarenca, siti

* zvarové spoje a zakladny material vo vyrobe , natéio a v prevadzke,

* sledovanie stuja opotrebenia réznyalasti,

» sledovanie stavu a postupu korézie alebo erozie,

» kontrola vonkajSieho aj vnutorného povrchu potabiadrzi,

» kontrola Zeleznych konStrukcii

» kontrola konstruknych celkov z réznych materialov — beténu, umelepty, a pod.,
» kontrola neporusenosti naterov.

Viactéelova mierka - MARK 2 _ <‘ = & b =
\ ) C 1
(Cambridge - Type) %—i a_‘ W ~
' H.} | ® "'ﬁ.
Mierka meria prevySenia zvarovipku zapalov, H / ;’ 1
v katovych zvaroch itku odvesny, uhol skosenie _/

zvaru, vonkajSie presadenie &kest’ prierezu.



VIZUALNA KONTROLA NEPRIAMA

Vizualna kontrola nepriama sa vykonava vSade tam, de nie je moZné priame pozorovanie
Pudskym okom. Kontrola sa zameriava n@azko pristupné, z¢8a uzatvorené povrchy a miesta.
takmer vzdy ide o priestory bez prirodného alebastiiého osvetlenia. K nepriamej vizualnej
kontrole sa pouzivaju napr. endoskopy alebo vidieaae. Dokumentacia sa potom robi alebo vo
forme fotografii, alebo nahrdvanim videozdznamov.

Pristrojové vybavenie:

- endoskopia — ohybné endoskopy napr. firmy Olympdika 1, 2, a 2,7 m

- videoendoskopia — ohybny videoendoskofrkg napr. 10 m  (spolupraca s jadrovou
energetikou)

- kamerové systémy - videosystémy a7 tikg niekd’ko metrov (10 a viac)

I3 4

Predmet kontroly

» kontrola vnutorného povrchu trubiek, nadrzi, datinych uzatvorenych priestorov,
» sledovanie stuga opotrebenia rdznych &sti,

» stav a postup korézie alebo erozie,

» posudenie kvality zvarov predovSetkym v oblastiekarzvaru,

» bezdemontazna diagnostika ako napr. vizualna kianwpatiek obeznych kol turbin
» kontrola tepelnych vymennikov v energetike a ché&onic priemysle



Vyhody kontroly

* mozno$ volby pouzitého zariadenia sl@dom na rozmery kontrolovaného zariadeniékes’
pristupovych miest a vzdialenys

» kvalitné fotografické zariadenia

* malé rozmery CCD kamery v pripade pouzitia vidéazea

¢ moznos kontroly vnatorného povrchu trubiek a to uz od temaéhol] 20mm

* moznos kontroly a snimania az do vzdialenosti 10 m

» spracovanie podrobnej dokumentécie o kontrole

* pod’a druhu pouzitého zariadenia mozthegkona’ videozaznam a fotodokumentéciu

 digitalizacia snimanych dét

» tla¢ na farebnych tkdarmach alebo videoprinteroch

e videozaznam VHS, digitalne zaznam (CD- ROM) - nundopkovania dokumentacie
digitalnymi fotografiami, kamerami




